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Relatorio de visita
Kasmag

PROJETO ESCOLA EMPRESA




» Responsavel pela visita: Prof. Ms. Claudemir Claudino Alves

Alunos integrantes do Projeto: Sabrina de Oliveira Teodoro
Natalia Martins dos Relis

JUlio César de Souza Brusaferro

>

>

> Diego Fernandes Santos Lima
>

> Natan de Andrade Paiva

>

Gabriel Victor de Oliveira Souza



INnfroducao

» No dia 10 de Outubro de 2017 foi feita a primeira visita a empresa.

» Sob a orientacdo do professor Claudemir acompanhado do
responsavel da Kasmaqg o senhor Walter, o grupo fez o seu primeiro
contato com a empresa cumprindo assim um dos principais
objetivos do projeto escola empresa que € promover uma
inferacdo entfre alunos € empresa, para aplicacdo de conteudos
tedricos na pratica.

» Sendo assim foi feita uma visita pelo setor de producdo onde foi
possivel observar e propor melhorias, que futuramente podem ser
adotadas.



Objetivos da visita

O principal objetivo da visita era conhecer a empresa e sua producao
podendo assim sugerir melhorias como por exemplo um layout mais
eficiente, evitfando o movimentacdo desnecessdria dentro da
empresa, tabelas para confrole de producdo e desperdicio entre
ouftros.




» Foi criada uma planilha para averiguar a producdo de cada
Mmaquina por hora e se tfer uma nocdo se elas estdo denfro da

metq.

| Dial [Pegas produzidas por hora |Media de Produgio emmetros | Total

Fora da meta

| o800 | 0000000 1w 0 46[Foradameta |
| 0300 | 00 w5 00 45[Foradameta |
| w00 | 000 w0 00 43[Foradameta |
| oo | 000 w0 00 43[Foradameta |
[ 12200 | Pausza para Almogo

[ 13:00 | Pausa para Almogo

| 400 | 000w 00 46[Foradameta |
| 00 | 0000000000 5[ 000000 45[Foradameta |
| %00 | 00000 w0 0 43[Foradameta |
| fr00 | 000000000 w4 00 d4d|Foradameta |
| 00 | 000000 w5 00 45|Foradameta |
| 1900 | 0000 ®y 0@ 4d|[Foradameta |
| 2000 | 000200000 0[] 000 43[Foradameta |
| 200 | 000 %6 000 45[Foradameta |

Prensa 2 (Tipo ossinho) Fora de circulacdo no dia

Prensa 3 [Tipo 50X50)
Outubro

m Pegas produzidas por hora |Media de Produgio em metros Total
og:00 [ 24 = 60|DentiodaMeta

Dentro da Meta

Dentro da Meta

Dentro da Meta

T.3|Dentro da Meta
Pausa para Almogo
Pausa para Almogo

| 00 | 20 2] 00 6.5|DentrodaMeta
| 00 | 000000000 0 3] 20020 %5[DentodaMeta

Dentro da Meta
Dentro da Meta
Dentro da Meta
Dentro da Meta
Dentro da Meta
1.3|Dentro da Meta



» Também foi criado uma planta em 3D para uma melhor nocdo de
posicionamento das magquinas € organizacao.




